
技术说明

聚乙烯
土工膜

经证明，聚乙烯是最受欢迎的土工膜衬垫材料。聚乙烯因其高抗紫外线性能、抗化学性以及柔韧性

而广受欢迎。由于树脂工艺的发展，现今的聚乙烯土工膜表现出优异的抗应力开裂和热老化性能。

原油是各种中间有机产品（包括气体和液体混合物）的主要

来源。从原油提炼中获得的产品之一是乙烯。乙烯分子包括

通过双键连接的两个碳原子和连接到两个碳原子上的四个氢

原子。

乙烯分子能够参与一种叫做“聚合”的化学反应。聚合是小

分子结合形成大分子（称为聚合物）的过程。乙烯分子的聚

合逐步发生。首先，两个乙烯分子结合在一起，然后加入另

一个，如此循环，直到反应结束。通过这种方式，形成了折

叠、弯曲和混合的长分子。

反应发生在可以加压和加热的大型反应器中。通常需要催化

剂，并且经常使用共聚单体。压力、温度、催化剂和共聚单

体的选择决定了所生产聚乙烯的具体等级。压力和高温迫使

气态乙烯分子紧密靠近。共聚单体可用于进一步控制成品的

分子结构。

在聚合过程中通常会添加少量的共聚单体，以控制或改变分

子结构，特别是聚合物的支化和性能。由于存在大量变化和

组合，因此可能有许多独特类型的聚乙烯材料。

成品的特性主要是由分子量、分子量分布和支化度决定。分

子量是对单个分子质量的定量度量。聚合反应并不能使所有

分子具有相同的分子量。因此，成品包含一系列分子量；可

以使用分子量分布进行量化。由于分子以离散链的形式存

在，这些链的排列方式非常重要。结晶度与密度密切相关，

而且会影响材料的抗应力开裂性能。

这些聚合物特性的变化可能对成品的加工特性和预期寿命产

生显著影响。

光滑 HDPE

圆模挤出工艺



有两种主要的挤出工艺将聚乙烯制造成片材，一种是圆模吹

塑工艺，另一种是平模工艺。每一种方法都要求所使用的聚

乙烯树脂具有一定的性能范围。世界各地的聚乙烯土工膜制

造商都有责任缩小树脂加工特性与耐久性（作为防渗衬垫）

之间的差距。

环境项目的考虑因素包括抗化学、紫外线和热降解性能。聚

乙烯的抗应力开裂性能并不总是树脂供应商关心的问题，因

为他们供应许多不同的市场。这与环境应用领域形成了鲜明

对比，在环境市场中，长期性能至关重要。因此，聚乙烯土

工膜制造商必须与其树脂供应商密切合作，以实现材料的最

长使用寿命。

由于只有好的原料才能制造出好的成品，因此必须建立和

维护树脂供应商和土工膜制造商之间的特殊关系。

其他参考材料

聚乙烯土工膜

有关 Solmax 产品的更多信息，请参考以下项目：

 Solmax 高密度聚乙烯土工膜应用技术短文

 Solmax 线性低密度聚乙烯土工膜应用技术短文

Solmax 不是设计专业企业，也不提供任何设计服务来确定 Solmax 的产品是否符合任何项目计划或规范，或者 Solmax 的产品是否适用于任何特定

系统、项目、目的、安装或规范。

平模挤出工艺




